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Abstract of DE1 950331 4 

A glass screen, esp. for use as a vehicle 
windscreen, has a U-shaped profile section which 
can accommodate adhesive, anchoring 
projections for the adhesive extrusion, and a 
connection between the frame profile and the 
hardened adhesive. The profile section has an 
inner cross section which broadens conically. 
After the glass is released from the frame of the 
profile (4), the glass is pushed onto the hardened 
adhesive (13) until the anchoring projections. The 
frame profile pref. consists of an elastomer 
polyolefin, of isotactic polypropylene and 
ethylene propylene diene rubber, and the 
adhesive consists of a single component 
polyurethane. 
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© Fur die Klebemontage vorgerQstete Glasscheibe, insbesondere Autogiasscheibe 

© Eine Autoglasscheibe (1) 1st am Rand mit einem Profllrah- 
men (16) a us einem Elastomer versehen. Der Profifrahmen 
(16) waist einen im Querschnitt U -form i gen, zum Befesti- 
gungsflansch (2) des Fensterrahmens hin offenen Abschnitt 
mit einem sich nach aufien konisch erwelternden I nnen quer- 
schnitt fur die Aufnahme des Montageklebers auf. Die 
Seitenstege (19, 20) dieses U-formigen Abschnitts sind 
innen mit VerankerungsvorsprQngen (23, 24) versehen. Der 
Profilrahmen (16) und der Kleberstrang (25) gehen keine 
adhasrve Btndung miteinander ein, und die Verbindung ist 
ellein durch den mechanischen FormschluS zwischen den 
VerankerungsvorsprQngen (23, 24) und dem erharteten Kle- 
berstrang (25) gegeben. Infolge des sich nach auBen konisch 
erweiternden Innenquerschnitts des Profllrahmens (16) kann 
die Glasscheibe (1) nach dem Herausidsen aus dem Fenster- 
■ rahmen zum Zweck des erneuten Einsetzens auf den auf 

)dem Befestigungsflansch (2) verbiiebenen ausgeharteten 
Kleberstrang (25) bis zum vollstandigen FormschluG mit den 
u VerankerungsvorsprQngen (23, 24) wieder aufgedruckt wer- 
[ den. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriff t eine fur die Klebemontage vor- 
gerflstete Glasscheibe, insbesondere Autoglasscheibe, 
mit einem einen fur die Aufnahme des Montagekleber- 5 
strangs bestimmten, im Querschnitt U-fdrmigen, zum 
Befestigungsflansch des Fensterrahmens bin offenen 
Rahmenabschnitt aufweisenden Rahmenprofil aus ei- 
nem Elastomer, wobei die Seitenstege des U-f6rmigen 
Rahmenabschnitts mit VerankerungsvorsprOngen fur 10 
den Kleberstrang versehen sind, der mit dem Profilab- 
schnitt keineadhasive Bindung eingeht, und eine Ver- 
bindung zwischen dem Rahmenprofil und dem erharte- 
ten Kleberstrang durch den mechanischen FormschluB 
zwischen den VerankerungsvorsprOngen und der erh&r- 15 
teten Klebermasse gegeben ist 

Eine fur die Klebemontage vorgertistete Autoglas- 
scheibe dieser Art ist aus der DE 43 01 026 Al und der 
DE43 02 981 Al bekannt Bei dieser bekannten Auto- 
glasscheibe ist der U-formige Rahmenabschnitt im 20 
Querschnitt so gestaltet, dafi der Hohlraum des U-f6r- 
migen Abschnitts des rahmenartigen Profils einen tan- 
nenbaumfdrmigen Querschnitt hat, das heiBt, daB der 
Hohlraum sich zur Basis des U-Profils hin erweitert 

Vorgertistete Glasscheiben der gattungsgem&Ben Art 25 
haben die vorteilhafte Eigenschaft, daB sie nach dem 
Einbauen, sobald der Montagekleber ausgehartet ist, 
durch einfaches Herausdrticken wieder ausgebaut wer- 
den kdnnen, ohne daB die Kleberraupe durchgetrennt 
werden muB, wie das bei eingeklebten Glasscheiben 30 
sonst der Fall ist Die Seitenstege des U-f6rmigen Profil- 
abschnitts geben bei der mechanischen Druckbeanspru- 
chung seitlich nach und ldsen sich von dem ausgeh&rte- 
ten Kleberstrang. Die herausgeloste Glasscheibe kann 
als solche wiederverwendet werden. Das ist von beson- 35 
derem Vorteil beim HerstellungsprozeB der Kraftfahr- 
zeuge, wenn beispielsweise die Autokarosserie im Be- 
reich eines Fensterrahmens nach lackiert und zu diesem 
Zweck die entsprechende Glasscheibe ausgebaut wer- 
den muB. 40 

Vor dem erneuten Einbau der Glasscheibe muB in 
diesem Fall jedoch zunachst der auf dem Klebeflansch 
des Fensterrahmens haftende ausgehartete Kleber- 
strang mit einem mechanischen Schneidwerkzeug ent- 
fernt und fur die erneute Montage der Glasscheibe ein 45 
neuer Montagekleberstrang in den U-fdrmigen Profil- 
abschnitt eingebracht werden. Nach dem Einsetzen der 
Glasscheibe ist diese dann nicht sofort belastbar, viel- 
mehr muB wahrend der Aushartezeit der neuen Kleber- 
masse jede mechanische Belastung der Glasscheibe ver- 50 
mieden werden. 

Aus der DE 41 00 631 Al sind fur die Klebemontage 
vorgertistete Autoglasscheiben mit einem einen fur die 
Aufnahme des Montageklebers bestimmten Profilab- 
schnitt aufweisenden Rahmenprofil aus einem Elasto- 55 
mer bekannt, bei dem der Profilabschnitt im Querschnitt 
U-f6rmig ist und einen sich nach auBen konisch erwei- 
ternden Innenquerschnitt aufweist Bei dieser bekann- 
ten Autoglasscheibe erfolgt jedoch die Verbindung zwi- 
schen diesem Profilabschnitt und dem Befestigungs- 60 
flansch des Fensterrahmens ausschlieBlich durch die ad- 
hesive Bindung zwischen der Klebemasse und dem Pro- 
filabschnitt, so daB eine Demontage der Glasscheibe nur 
mdglich ist, indem die Kleberaupe mit einem geeigneten 
Werkzeug durchgetrennt wird. 65 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Auto- 
glasscheibe der gattungsgemaBen Art dahingehend wei- 
terzuentwickeln, daB der Wiedereinbau einer solchen 



03 314 CI 

2 

Glasscheibe nach vorausgehendem Ausbauen verein- 
facht und die Zeitspanne bis zur vollstandigen Belast- 
barkeit der Glasscheibe nach ihrem Wiedereinbau er- 
heblich abgekOrzt wird. 

GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch 
geldst, daB der fOr die Aufnahme des Montageklebers 
bestimmte Profilabschnitt einen sich nach auBen ko- 
nisch erweiternden Innenquerschnitt aufweist der art, 
daB nach dem Herausldsen der Glasscheibe aus dem 
Fensterrahmen das Rahmenprofil der Glasscheibe auf 
den auf dem Befestigungsflansch des Fensterrahmens 
verbleibenden ausgeharteten Montagekleberstrang bis 
zum vollstandigen FormschluB mit den Verankerungs- 
vorsprOngen auf schiebbar ist, wobei innerhalb eines Ba- 
sisteils des Rahmenprofil s ein Hohlraum vorgesehen ist 
Der Querschnitt des fur die Aufnahme des Montage- 
klebers bestimmten Profilabschnitts wird also erfin- 
dungsgemaB in seiner Geometrie so gestaltet, daB unter 
Berticksichtigung der elastischen Verformbarkeit des 
Polymerprofils, das heiBt der elastischen Nachgiebigkeit 
der Seitenstege des U-Profils und der Verankerungs- 
vorsprunge, die Glasscheibe mit dem anhaftenden Pro- 
filrahmen nicht nur von dem ausgeharteten Kleber- 
strang abgezogen werden kann, sondern daB sie an- 
schlieBend auch auf demselben ausgeharteten Montage- 
kleberstrang unter Wiedererlangen des ursprunglichen 
Forms chlusses durch mechanisches Aufdrticken wieder 
befestigt werden kann. Auf diese Weise ist das Wieder- 
einsetzen der Glasscheibe in kurzester Zeit mdglich, 
und unmittelbar nach dem Wiedereinsetzen der Glas- 
scheibe hat die Verbindung ihre ursprungliche Festig- 
keit, so daB nach dem Wiedereinsetzen sofort jede not- 
wendige Manipulation oder anderweitige Belastung der 
Glasscheibe erfolgen kann. 

Die Geometrie des Rahmenquerschnitts kann selbst- 
verstandlich in verhaltnismaBig weiten Grenzen variie- 
ren. Sie richtet sich nach den elastischen Eigenschaften 
des jeweils verwendeten Polymers sowie nach den ge- 
gebenen Abmessungen des Profilrahmens. Der gfinstig- 
ste Querschnitt kann im Einzelfall durch Versuche er- 
mittelt werden. Ahnlich verhalt es sich mit der Geome- 
trie, den Abmessungen und der Anzahl der Veranke- 
rungsvorsprunge. Gegebenenfalls kann es genugen, ei- 
nen einzigen Verankerungsvorsprung vorzusehen, doch 
wird es sich empfehlen, aus Symmetriegrunden beide 
Seitenstege des U-Profils mit einem oder mehreren Ver- 
ankerungsvorsprungen zu versehen. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sich aus den Patentanspruchen und aus der nachfol- 
genden Beschreibung verschiedener Ausfuhrungsbei- 
spiele anhand der Zeichnungea 
Von den Zeichnungen zeigt 

Fig. 1 einen erfindungsgemtBen Rahmen mit je ei- 
nem Verankerungsvorsprung auf beiden Stegen des 
U-Profils und 

Fig. 2 eine andere Ausfuhrungsform eines erfindungs- 
gemaBen Rabmens, bei dem allerdings der Hohlraum 
nicht dargesteilt ist 

Voraussetzung fur die Wirkungsweise des erfin- 
dungsgemaBen Montagesystems ist, daB die beiden Tei- 
le der Verbindung, n&mlich das U-formige, mit den Ver- 
ankerungsvorsprungen versehene Profil einerseits und 
die bei der Montage der Glasscheibe verwendete Kle- 
bermasse andererseits, keine adhasive Bindung mitein- 
ander eingehen, sondern daB die Befestigung der Glas- 
scheibe im Fensterrahmen der Karosserie ausschlieBlich 
durch die mechanische Verankerung zwischen dem die 
Verankerungsvorsprunge aufweisenden Profil und dem 
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erharteten Kleberstrang gegeben ist Das setzt voraus, 
da£ als Klebermasse bei der Montage ein Material ver- 
wendet wird, das auf dem Material des Profits nicht 
haftet Geeignete Materiallen hierfur sind aus der 
DE 43 01 026 Al bekannt Danach kann das Rahmen- 
profil beispielsweise aus einem thermoplastischen Poly- 
olefin- Elastomer aus isotaktischem Polypropylen und 
Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk bestehen, zum Bei- 
spiel aus dem Produkt SANTOPRENE der Firma Ad- 



schrieben. 

Zum Zweck der Klebemontage wird in den kanalarti- 
gen Hohlraum des Profilrahmens 30 der pastose Kle- 
berstrang eingespritzt, mit dem die Glasscheibe auf dem 
Klebeflansch 2 befestigt werden soil Wenn der kanalar- 
tige Hohlraum mit der Klebermasse gefullt ist, wird die 
Glasscheibe 1 an den Klebeflansch 2 angedruckt Dabei 
verteilt sich die Klebermasse einerseits in dem kanalar- 
tigen Hohlraum des Profilrahmens 30 und fuilt diesen 



vanced-Elastomer-Systems, wahrend das Material fur to vollstandig aus. Andererseits verbindet sich die Kleber- 



den Montagekleber aus einem feuchtigkeitshartenden 
Einkomponenten-Polyurethan-System bestehen kann, 
beispielsweise dem Produkt BETASEAL der Firma Gu- 
rit-Essex. Mit diesen beiden Materialien ergeben sich 
besonders gunstige VerhaMtnisse aufgrund der elasti- 
schen Eigenschaften und der Klebefeindlichkeit dieser 
beiden Materialien zueinander. 

In den nachfolgenden Beispielen ist der im Quer- 
schnitt U-fdrmige Profilrahmen auf der Glasscheibe an- 



masse adhasiv mit dem Klebeflansch 2 des Fensterrah- 
mens. Zwischen der Klebermasse und dem Profilrah- 
men 30 findet keine adhesive Verklebung statt Nach 
dem Ausharten der Klebermasse wird die Verbindung 
15 durch den FormschluB der Verankerungsvorsprunge 33, 
34 mit den entsprechenden Vertiefungen 38, 39 in dem 
erharteten Kleberstrang 37 hergestellt 

In der dargestellten Situation ist die Glasscheibe nach 
dem vollstandigen Ausharten des Kleberstrangs 37 aus 
geordnet Das Erfindungsprinzip IaBt sich jedoch auch 20 ihrer Einbauposition herausgeidst und soil nun von neu- 
in der Weise verwirklichen, daB der Profilstrang mit em allein durch mechanisches Andriicken wieder in die 
U-fdrmigem Querschnitt auf dem Befestigungsflansch eingebaute Position gebracht werden. Da der Quer- 
angeordnet ist, wahrend die Montageklebermasse auf schnitt des ausgeharteten Kleberstrangs 37 dem Innen- 
der Glasscheibe haftet Aus fertigungstechnischen querschnitt des Profilrahmens 30 entspricht, dringt der 
Grunden ist es jedoch vorteilhaft, die Glasscheibe mit 25 Kleberstrang 37 mit seinem schmaien vorderen Grat in 
dem U-fdrmigen Profilstrang zu versehen. den oben erweiterten Kanal des Profilrahmens 30 ein. 

Fur die Funktionstuchtigkeit des erfindungsgemafien Die Verankerungsvorsprunge 33, 34 und/oder die Sei- 
Verbindungssystems ist es ebenfalls ohne Belang, nach tenstege 31, 32 geben bei diesem Vorgang elastisch 
welchem Verfahren der profilierte Rahmen hergestellt nach, bis der Kleberstrang 37 und der Profilrahmen 30 
wird. Falls der Profilstrang auf den Befestigungsflansch 30 ihre Endposition zueinander erreicht haben. In dieser 



der Autokarosserie aufgebracht wird, IaBt sich das zum 
Beispiel in der Weise durchfuhren, daB ein zuvor herge- 
stellter, den gewunschten Profilabschnitt aufweisender 
Rahmen aus einem geeigneten Elastomer auf den Befe- 
stigungsflansch aufgeklebt wird, oder daB mit Hilfe ei- 
ner geeigneten Extrusionseinrichtung der Profilstrang 
an den Befestigungsflansch anextrudiert wird. Falls der 
Profilrahmen mit der Glasscheibe verbunden werden 
soil, kann der Rahmen ebenfalls vorgefertigt und mit der 
Glasscheibe verklebt oder ebenfalls an die Glasscheibe 
anextrudiert werden. Statt dessen ist es aber auch mog- 
lich, den Profilrahmen mit Hilfe der SpritzgieBtechnik 
oder des RIM-Verf ahrens an die Glasscheibe anzusprit- 
zen. Alle diese Verfahren gehoren als solche zum Stand 
der Technik. 

Die erfindungsgemaBe Verbindung ist in Fig. 1 darge- 
stellt Die Darstellung zeigt einen Schnitt durch den 
Randbereich einer Autoglasscheibe 1 und den Klebe- 
flansch 2 des Fensterrahmens einer Autokarosserie, auf 
dem die Glasscheibe 1 befestigt wird. 

Die Glasscheibe 1 ist in diesem Fall als monolithische 
Glasscheibe, das heiBt als Einscheibensicherheitsglas- 
scheibe, dargestellt Selbstverstandlich kann es sich aber 
auch um eine mehrschichtige Glasscheibe, eine soge- 



35 



40 



nannte Verbundglasscheibe, handeln. In dem dem Kle- 55 fur nicht erforderlich sind. 



Endposition schnappen die Verankerungsvorsprunge 
33, 34 in die nutformigen Vertiefungen 38, 39 ein, wo- 
durch die ursprungliche Verbindung zwischen der Glas- 
scheibe und dem Klebeflansch 2 wieder hergestellt ist 

Der Basisteil 35 ist mit einem Hohlraum 36 versehen. 
Dieser Hohlraum 36 ermSglicht es, daB beim Aufdriik- 
ken des Profilrahmens 30 auf den ausgeharteten Kleber- 
strang 37 der Basisteil 35 nachgibt und auf diese Weise 
der ausgehartete Kleberstrang 37 etwas tiefer in das 
kanalartige Profil eindringt Dadurch wird das Ein- 
schnappen der Verankerungsvorsprunge 33, 34 in die 
entsprechenden nutartigen Vertiefungen 38, 39 erleich- 
tert. 

Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsform weist 
45 der Profilrahmen 16, mit dem die Glasscheibe 1 verse- 
hen ist, ebenfalls einen Abschnitt mit U-fdrmigem Quer- 
schnitt auf. Der Profilrahmen 16 ist in diesem Fail zu- 
satzlich mit einem lippenformigen Profilabschnitt 17 
versehen, der uber die Umfangskante der Glasscheibe 1 
50 hinausragt und als Dicht- und Zentriertippe beim Einset- 
zen der Glasscheibe in die Fensterdffnung dient AuBer- 
dem dient diese Lippe 17 dazu, die Glasscheibe 1 wah- 
rend der Aushartezeit des Montageklebers im Fenster- 
rahmen zu fixieren, so daB zusatzliche Hilfsmittel hier- 



beflansch 2 gegenflber liegenden Randbereich ist die 
Glasscheibe 1 mit einem rahmenartigen Belag 3 aus 
einer emailartigen Einbrennfarbe versehen. Mit diesem 
rahmenartigen Belag 3 ist, nach entsprechender Vorbe- 
handlung des Belags 3 mit geeigneten Haf tvermittlern, 
der Profilrahmen 30 aus einem geeigneten Elastomer 
fest haftend verbunden. 

Die Herstellung des Profilrahmens 30 erfolgt bei- 
spielsweise nach dem Extrusionsverfahren, indem ein 
geeignetes thermoplastisches Elastomer an die Glas- 
scheibe 1 anextrudiert wird. Das Verfahren und eine fur 
die Durchfuhrung des Verfahrens geeignete Vorrich- 
tung sind in der bereits genannten DE 43 01 026 Al be- 



Auch in diesem Fall besteht der U-f6rmige Abschnitt 
des Profilstrangs 16 aus einem Basisteil 18 und den bei- 
den Seitenstegen 19 und 20. Die Innenflachen 21 und 22 
sind wieder derart geneigt, daB sich der kanalartige 
60 Hohlraum nach oben hin erweitert Sowohl der Seiten- 
steg 19 als auch der andere Seitensteg 20 sind jeweils 
mit einem nach innen gerichteten Verankerungsvor- 
sprung 23 bzw. 24 versehen. Diese Verankerungsvor- 
sprunge 23 und 24 sorgen fur die mechanische Verbin- 
65 dung des Profilrahmens 16 mit dem ausgeharteten Kle- 
berstrang 25, indem sie in die nutartigen Vertiefungen 
26 bzw. 27 eingreif en. Die Abmessungen und die geome- 
trische Gestaltung der VerankerungsvorsprQnge 23 und 
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24 und der Seitenstege 19 und 20 des Profilrahmens 16 
sowie die elastischen Eigenschaften des Profilrahmens 
16 sind wieder so aufeinander abgestimmt, daB einer- 
seits beim Einsetzen der Glasscheibe 1 in den mit dem 
ausgeharteten Kleberstrang 25 versehenen Fensterrah- 5 
men die formschlflssige Verbindung erfolgt, und ande- 
rerseits die so hergestellte Verbindung die gewiinschte 
Festigkeit aufweist 

Patentanspriiche 10 

1. FOr die Klebemontage vorgerOstete Glasscheibe, 
insbesondere Autoglasscheibe, mit einem einen fur 
die Aufnahme des Montagekleberstrangs bestimm- 
ten, im Querschnitt U-formigen, zum Befestigungs- 15 
flansch des Fensterrahmens hin offenen Profilab- 
schnitt aufweisenden Rahmenprofil aus einem Ela- 
stomer, wobei die Seitenstege des U-f6rmigen Rah- 
menabschnitts mit Verankerungsvorsprungen fur 
den Kleberstrang versehen sind, der mit dem Pro- 20 
filabschnitt keine adhasive Bindung eingeht, und 
eine Verbindung zwischen dem Rahmenprofil und 
dem erharteten Kleberstrang durch den mechani- 
schen FormschluB zwischen den Verankerungsvor- 
sprungen und der erharteten Klebermasse gegeben 25 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB der fur die Auf- 
nahme des Montageklebers bestlmmte Profilab- 
schnitt einen sich nach auBen konisch erweiternden 
Innenquerschnitt aufweist derart, daB nach dem 
Herausldsen der Glasscheibe aus dem Fensterrah- 30 
men das Rahmenprofil (4; 16; 30) der Glasscheibe 
(1) auf den auf dem Bef estigungsflansch (2) des Fen- 
sterrahmens verbleibenden ausgeharteten Monta- 
gekleberstrang (13; 25; 37) bis zum vollstandigen 
FormschluB mit den Verankerungsvorsprungen 35 
(10; 23, 24; 33, 34) aufschiebbar ist, wobei innerhalb 
eines Basisteils (35) des Rahmenprofils (30) ein 
Hohlraum(36) vorgesehen ist 

Z VorgerOstete Glasscheibe nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Rahmenprofil (16) 40 
mit einer uber die Umfangsflache der Glasscheibe 
(1) hinausragenden Lippe (17) versehen ist 

3. VorgerOstete Glasscheibe nach Anspruch 1 oder 

2, dadurch gekennzeichnet, daB das Rahmenprofil 
(4; 16; 30) aus einem thermoplastischen Elastomer 45 
und der Montagekleber aus einem Reaktionssy- 
stem besteht 

4. VorgerOstete Glasscheibe nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Rahmenprofil (4; 16; 
30) aus einem thermoplastischen Polyolefin-Elasto- 50 
mer aus isotaktischem Polypropylen und Ethylen- 
Propylen-Dien-Kautschuk, und der Montagekleber 
aus einem feuchtigkeitshartenden Einkomponen- 
ten-Polyurethan-System besteht 
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